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@ Verfahren und Vorrichtung zur Montage biegsamer Druckplatten 

® Bei einem Verfahren zur Montage biegsamer Druck- 
platten auf einem Plattenzylinder sollen die Einhange- 
schenkel zuverlassig in Schlitzbefestigungen gefuhrt wer- 
den. ErfindungsgemaB geschieht dies dadurch, daG jeder 
Einhangeschenkel mittels eines Einfuhrschiebers in einen 
positionierten Befestigungsschlitz eingeschoben wird, 
wahrend ein zweiter Einfuhrschieber a Is Fun rung dient. 
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Beschreibung 



Die Erfindung belrifft ein Vcrfahren zur Montage biegsa- 
mer Druckplatten entsprechend dem Oberbegriff des An- 
spruches 1 sowie eine dazugehorige Vorrichtung. 

Durch die JP-OS 62-169646 ist eine Vorrichtung zur 
Montage eines hinteren Endes einer biegsamen Druckplatte 
auf einem Plattenzylinder bekannt, bei welcher das Ende 
mittels eines EinstoBelementes in eine Spanneinrichtung 
cingebracht wird. 

Nachteilig bei dieser Vorrichtung ist, daB es zu Ungenau- 
igkeiten beim Einbringen des hinteren Plattencndes in die 
Spanneinrichtung kommt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahrcn 
sowie eine dazugehorige Vorrichtung zur Montage von mil. 
Einhangeabkantungen versehenen biegsamen Druckplatten 
auf einem mit Schlitzbefestigungen versehenen Plattenzy- 
linder einer Rotationsdruckniaschine zu schaffen, wobei die 
Einhangeabkantung jeder Druckplatte am Ende zuverlassig 
in eine Schlitzbefestigung gefuhrt wird. 

Diese Aufgabe wird hinsichtlich des Verfahrens erfin- 
dungsgemaB durch die Mcrkmale der Anspruche 1 und 17 
gelost. 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen ins- 
besondere darin, dafl eine sichere Zufuhr einer Einhangeab- 
kantung am Ende einer Druckplatte auch in manuell schwer 
zugangige Befestigungsschlitze eines Zylinders einer Rota- 
tionsdruckniaschine gewiihrleistet ist. Die Vorrichtung be- 
steht aus wenigen mechanischen Bauteilen und wird sowohl 
fiir das Einhangen eines vorderen - als auch fur das Einhan- 
gen cincs hinteren Einhangcschcnkcls cincr Druckplatte in 
die Befestigungsschlitze eines Zylinders cingesetzt. Es ist 
auch moglich, mehrere Druckplatten am Umfang und meh- 
rere Druckplatten uber die axiale Lange des Zyhnders anzu- 
ordnen. 

Auf Grund einer geringen Bauhohe der Vorrichtung kann 
auch die Bauhohe einer Druckeinheit verringert werden. 
Das wiederum fiihrt bei mehreren tibereinander angeordne- 
ten Briickendruckeinheiten zur Verringerung des umbauten 
Raumes und somit zur Kostenersparnis. Infolge einer derar- 
tig vcrringcrtcn Bauhohe der Druckrnaschinc kann bei An- 
wendung eines NaB-OfTsctdruckverfahrens auch der soge- 
nannte fan-out-effect in seiner Wirkung abgeschwacht wer- 
den. 

Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeich- 
nung dargestellt und wird im folgendcn nahcr beschrieben. 
Es zeigen: 

Fig. 1 bis Fig. 5 verschiedene Arbeitsstellungen der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung in schematischer Darstellung 
beim Montieren einer Druckplatte und ohne Darstellung von 
Betatigungselementen ; 

Fig. 6 eine AnsichL K der rechten Scitc der Vorrichtung 
nach Fig. 1, jedoch mit Betatigungselementen; 

Fig. 7 eine Arbeitsstellung analog Fig. 1 bis 5 nach einer 
Variante des Verfahrens. 

Ein Zylinder 1 einer Rotationsdruckniaschine ist zur Auf- 
nahme von biegsamen Druckplatten 2 mit axial verlaufen- 
den, sich von einer Man telfl ache 3 des Zylinders 1 in ein In- 
neres des Zylinders 1 erstreckenden Befestigungsschlitz 4; 6 
versehen. Mithin konnen am Umfang des Zylinders 1 z. B. 
zwei Druckplatten 2 befestigt werden. Statt der Druckplatte 
2 mit einer Dicke i z. B. von 0,3 mm konnen auch Plattcn 
mit aufgebrachten Gummitiichern verwendet werden. 

Die Druckplatte 2 ist an ihrem Anfang 7 und an ihrem 
Ende 8 jeweils mit einer vorderen und einer hinteren Ein- 
hangeabkantung 9; 11 versehen. Jeder Einhangeabkantung 
9; 11 schlieBt sich jeweils ein vordererbzw. hi merer Einhan- 
geschenkel 12; 13 an, der mit einer planliegenden Druck- 



platte 2 einen Winkel Alpha, z. B. von 45° am Anfang 7 und 
einen Winkel Beta, z. B. von 135° am Ende 8 bildet. Vor- 
zugsweise ist der Winkel Alpha am Anfang 7 spitz, wahrend 
der Winkel Beta am Ende 8 stumpf ist. 
5 Der Befestigungsschlitz 4; 6 ist. im dargestellten Beispiel 
als ein in achsparalleler Richtung verlaufender, sich uber 
eine Lange des Zyhnders 1 in das Innere des Zylinders 1 ra- 
gender, mit einer Mittellinie 10 gekennzeichneter Schlitz 
ausgefuhrt, dessen Breite mindestens der doppelten Dicke 

10 der Druckplatte 2 cntspricht und somit die Einhangcschcn- 
kel 12; 13 verschiedener Druckplatten 2 gemeinsam aufge- 
nommen werden konnen. 

Es ist auch moglich, Befestigungsschlitze 4; 6 zu verwen- 
den, die fur Anfang 7 und Ende 8 einer Druckplatte 2 ge- 

15 trennt. sind. Auch kann am Umfang eines Zylinders 1 eine 
Druckplatte 2 mit insgesamt nur einem Befestigungsschlitz 
4 vorgesehen sein. Weiterhin konnen in axialer Richtung des 
Zylinders 1 mehrere, z. B. vier Druckplatten 2, nebeneinan- 
der angeordnet sein. Der Befestigungsschlitz 4; 6 ist unter 

20 einem Winkel Gamma, z. B. von 45° zur Tangente T der 
Mantelflache 3 des Zylinders 1 geneigt. Die Winkel Alpha 
und Beta der Einhangeabkantungen 9; 11 der Druckplatte 2 
sind dem Winkel Gamma des Befestigungsschlitzes 4; 6 an- 



25 Dem Zylinder 1 ist eine Vorrichtung zur Montage und De- 
montage der biegsamen Druckplatte 2 zugeordnet, welche 
aus zwei an die Mantelflache 3 des Zyhnders 1 ansteUbaren 
Einfiihrschiebern 14; 16 besteht. 

Die Einfuhrschieber 14; 16 sind in einer Ebene A; B (Fig. 

30 1) hin- und herbewegbar, welche in Platteneinfuhrstellung 
parallel zu cincr von dem Befestigungsschlitz 4; 6 aufgc- 
spannten Ebene 10 verlauft. Die Einfuhrschieber 14; 16 sind 
hintereinander am Umfang des Zylinders 1 und sich uber die 
gesamte axiale Lange des Zylinders 1 erstreckend angeord- 

35 net (Fig. 1). 

Eine der Mantelflache 3 des Zylinders 1 zugewandte Un- 
terseite 17; 18 jedes Einfuhrschiebers 14; 16 weist z. B, acht 
SaugofTnungen 19; 21 zum Ansaugen eines Endes 7; 8 der 
Druckplatte 2 auf. Dabei konnen, wie bereits ausgefuhrt, 

40 auch vier Druckplatten 2 nebeneinander angeordnet sein. 
Die Untcrscitc 17; 18 hat cincn Radius, welcher einem Ra- 
dius r des Zylinders 1 angepaBt ist. Die SaugofTnungen 19; 
21 sind je Druckplatte 2 getrennt betatigbar. An den Saug- 
ofTnungen 19; 21 sind S auger aus Gummi angebracht, wel- 

45 che jeweils geringfiigig fiber die Unterseite 17; 18 der Ein- 
fuhrschieher 14; 16 hinausstehen. 

Jeder der Einfuhrschieber 14; 16 weist eine dem anderen 
Einfuhrschieber 16; 14 zugewandte Leitflache 22; 23 zum 
Fuhren der Enden 7; 8 der Druckplatte 2 beim Einbringen in 

50 den Befestigungsschlitz 4; 6 auf. 

Nach einer anderen Ausfuhrungs variante konnen die 
Leitfliichcn 22; 23 auch an einern nichldargestellten Schie- 
ber sein, der sich zwischen den Einfiihrschiebern 14; 16 be- 
findet und separat betatigbar ist. 

55 Weiterhin arbeitet jeder Einfuhrschieber 14; 16 synchron 
mit einer Anzahl, z. B. acht, Andruckrollen 24; 26 zusam- 
men, d. h. zwei fur jede mogliche Druckplatte 2. Vorzugs- 
weise ist jede Andruckrolle 24; 26 auf der leitflachenfernen 
AuBenseite 29; 31 des Einfuhrschiebers 14; 16 mittels einer 

CO Halterung 27; 28 federnd mit dem Einfuhrschieber 14; 16 
verbunden, so daB die Unterseite 17; 18 des Einfuhrschie- 
bers 14; 16 gleichzcitig mit der Peripherie einer Andruck- 
rolle 24; 26 z. B. die Mantelflache 3 des Zylinders 1 beriih- 
ren kann, bzw. die Andruckrolle 24; 26 beriihrt die Mantel- 

65 flache 3 noch vor der Unterseite 17; 18 des Einfuhrschiebers 
14; 16. Die Halterung 27; 28 kann z. B. vorteilhaft alsBlatt- 
feder ausgebildet oder mit einer Blattfeder verbunden sein. 
Zur Hin- und Herbewegung jedes Einfuhrschiebers 14; 16 
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in der Ebene A; B ist jeder Einftihrschieber 14; 16 beidsei- 
tig, d. h. an jedem Ende des Zylinders jeweils mit einem Li- 
ncaranlricb 32; 33 vcrschen (Fig. 6). Der Linearantrieb 32; 
33 besteht z. B. aus zwei jeweils in Reihe geschaiteten dop- 
peltwirkenden Arbeitszyiindern 34, 36, deren eines Ende 37 
mit einer Stirnseite 38 eines Einfuhrschiebers 14; 16 und de- 
ren zweites Ende 39 mit einem Seitengestell 41 verbunden 
ist. Der Arbeitszy Under 34 hat eine groBere Hublange f, ca. 
20 mm, gegeniiber einer Hublange g, ca. 2,5 mm, des Ar- 
beitszylinders 36 (Fig. 7). Dabci ist. jcdcr Einftihrschieber 
14; 16 mittels an der Stirnseite 38 angebrachten Gleitbuch- 
sen 42 verschiebbar auf einer scitengestellfesten Fiihrungs- 
spindei 43 gefuhrt. Die jeweils an den Stirnseiten der Ein- 
fuhrschieber 14; 16 angeordneten Linearantriebe 32 bzw. 33 
arbeiten je Einfuhrschieber 14 bzw. 16 synch rem. Die Ein- 
fiihrschieber 14; 16 konnen jeweils verschiedene Stellungen 
C; D; E; P einnehmen, eine obere mantelflachenferne Stel- 
lung C und eine erste mittlere, durch die Hublange f des Ar- 
beitszylinders 34 begrenzte erste mittlere Stellung D, wobei 
letztere eine beriihrungsfreie Drehung des Zylinders 1 mit 
aufgespannter Druckplatte 2 ermoglicht. Weiterhin kann der 
Einfuhrschieber 14; 16 durch das zusa'tzliche Bctatigcn des 
Arbeitszylinders 36 in eine zylindemahe untere Stellung E 
gebracht werden, wobei die Unterseite 17 bzw. 18 den Zy- 
lindermantel 3 beriihrt. Falls eine Druckplatte 2 auf der 
Mantelflache 3 aufliegt, so wird der Hub g des Zylinders 36 
schon nach einer Hublange g minus i in einer zweiten mitt- 
leren Stellung P begrenzt. 

Die Lange eines Einhangeschenkels 12; 13 einer Druck- 
platte 2 entspricht maximal der Hublange f des Zylinders 34. 

Nach einer andcrcn Ausfuhrungsvariante kann der Line- 
arantrieb 32; 33 auch aus einer motorisch drehbaren Gcwin- 
despindel mit Drehwinkelgeber bestehen. 

Nach einer weiteren Aus fuhrungsvari ante konnen die 
Einftihrschieber 14; 16 statt Linearruhrungen 42; 43 auch 
beidseitig an jeweils nicht dargestellten, etwa zylinder- 
durchmesserlangen Schwenkarmen befestigt sein, welche 
seitengestellfest gelagert und mittels Arbeitszylindern beta- 
tigbar sind. Dadurch wird ebenfalls eine Hin- und Herbewe- 
gung erzielt. Die Bewegung verlauft auf einer kurzen 
Strcckc einer kreisfbrmigen Kurvcnbahn groBcn Durchmcs- 
sers, also in etwa parallel zu einer von dem Befestigungs- 
schlitz 4; 6 aufgespannten Ebene 10. 

An der AuBenseite 29 des ersten Einfuhrschiebers 14 ist 
nach einer Ausfuhrungsvariante je Druckplatte 2 mindestens 
ein in Richtung des zweiten Einfuhrschiebers 16 hin- und 
zuruck bewegbarer StoBel 44 befestigt, welcher mittels ei- 
nes Betatigungsorganes 46, z. B. eines Hubmagneten be- 
wegbar ist (Fig. 4 und 6). Der StoBel 44 ist durch eine Boh- 
rung des ersten Einfuhrschiebers 14 gefuhrt. Statt eines mit 
Hubmagneten betriebenen StoBels 44 kann z. B. auch eine 
mittels Gctriebemotor angetricbene Nockcnschcibe vcrwen- 
det werden. 

Der Einfuhrschieber 14; 16 ist zweckrnaBigerweise plat- 
tenlormig ausgebildet (Fig. 6); er kann aber auch aus von- 
einander beabstandeten und in der Ebene A; B in vertikaler 
Richtung gefuhrten Staben bestehen, die mittels in horizon- 
taler Richtung vcrlaufendcr Travcrsen verbunden sind. 

Ein Verfahren zur Montage einer biegsamen Druckplatte 
2 lauft wie folgt ab. Der Zylinder 1 wird in einer Montages- 
tellung positioniert, d. h. die Mittellinie 10 des Befesti- 
gungsschlitzes 4 fluchtct mit der Leitflache 23 des Einfuhr- 
schiebers 16 (Fig. 1). Der Einfuhrschieber 14 steht in der 
oberen Stellung C; der Einfuhrschiebers 16 in der unteren 
Stellung E. In dieser Montagestellung des Zylinders 1 
schiebt ein Bediener oder eine Vorrichtung die auf einer 
Fuhrung 47 zufiihrbare Druckplatte 2 bis zu ihrern Anschlag 
an die Leitflache 23 des Einfuhrschiebers 16 ein. Die Fuh- 



rung 47 ist mittels eines Arbeitszylinders 50 hohenverstell- 
bar (in Fig. 1 gezeigt). Nachfolgend wird der vordere Ein- 
hangeschenkel 12 mittels des ersten Einfuhrschiebers 14 
und einem Hub der Lange f+g-i in den ersten Befestigungs- 
5 schlitz 4 eingeschoben (Hublangen siehe Fig. 7). Die An- 
drtickrollen 24 wirken synchron zur Unterseite 17 des Ein- 
fuhrschiebers 14. Die Einfuhrschieber 14; 16 befinden sich 
somit in Stellung P; E (Fig. 2). Nachfolgend werden beide 
Einfuhrschieber 14; 16 in die obere Stellung C; C gebracht 
io (Fig. 3). 

Der Zylinder 1 beginnt in Produktionsrichtung H zu dre- 
hcn. Dabei driicken die gefedert gelagerten Andruckrollcn 
24; 26 die Druckplatte 2 in Richtung Mantelflache 3. Der 
Zylinder 1 wirkt mit einem benachbarten zweiten Zylinder 
15 48, z. B. einem Gum mi zylinder, zusammen, wobei der Zy- 
linder 48 die Druckplatte 2 auf den Zylinder 1 auf walzt (Fig. 

3) . Statt des zweiten Zylinders 48 kann auch ein anderes An- 
druckelement, z. B. eine anschwenkbare Rolle Verwendung 
finden. 

20 Infolge des Drehens des Zylinders 1 gelangt das zweite 
Ende 8 der Druckplatte 2 in die Nahe der Einfuhrschieber 
14; 16 bzw. in die Nahe des zweiten Befestigungsschlitzes 6. 
Dabei weist der hintere Einhangeschenkel 13 zunachst einen 
Abstand f zur Mantelflache 3 des Zylinders 1 auf, welcher 

25 zumindest der Lange des abgekanteten Einhangeschenkels 
13 entspricht. Der Zylinder 1 dreht, bis die Mittellinie 10 des 
Befestigungsschlitzes 6 mit der Leitflache 22 des ersten Ein- 
fuhrschiebers 14 fluchlel, d. h. in einer Ebene liegl. Jelzt 
wird nach der ersten Ausfuhrungsvariante der StoBel 44 ak- 

30 tiviert, so daB der StoBel 44 gegen den hinteren Einhange- 
schenkel 13 in Richtung des in Stellung C bcfindlichcn 
zweiten Einfuhrschiebers 16 driickt Glcichzeitig wird der 
Einfuhrschieber 14 in die untere Stellung E bewegt, wobei 
sich der StoBel 44 allmahlich in seine Ausgangsstellung 

35 (Fig. 4) zuriickzieht. Der hintere Einhangeschenkel 13 liegt 
an der Leitflache 22 des ersten Einfuhrschiebers 14 an (Fig. 

4) . Der zweite Einfuhrschieber 16 wird nunmehr von Stel- 
lung C in Stellung P bewegt, so daB das Ende 8 der Druck- 
platte 2 in den Befestigungsschlitz 6 eingeschoben ist (Fig. 

40 5). 

Jctzt kann in gleicher Art und Wcisc cine nicht dargc- 
stellte zweite Druckplatte eingeschoben werden. 

Eine Demontage von Druckplatten erfolgt in urngekehrter 
Reihenfolge, wobei dann beim Hcrausheben der Enden 8; 7 

45 der Daickplatte 2 die Saugoffnungen 19; 21 fur die jewei- 
lige Druckplatte 2 aktiviert. werden. 

Zur Unterstutzung bei der Demontage der Druckplatte 2 
konnen auch am Grunde jedes Befestigungsschlitzes 4; 6 je- 
weils eine Vorrichtung zum Losen von Plallen mit abgekan- 

50 teten Enden angeordnet sein. Eine derartige Vorrichtung in 
ist in der DE 195 09 562 CI beschrieben und weist einen 
vom Inneren des Zylinders 1 hcraus in den Befestigungs- 
schlitz 4; 6 einfuhrbaren blattformigen Ausheber auf. Wird 
z. B. das Ende 8 einer Druckplatte mittels des zweiten Ein- 

55 fuhrschiebers 16 angesaugt und herausgeschoben, so wird 
wahrenddessen der Anfang 7 einer zweiten auf dem Umfang 
des Zylinders 1 befindlichen Druckplatte 2 mit dem ersten 
Einfuhrschieber 14 in der Stellung P auf dem Plattcnzylin- 
der 1 gehalten. 

GO Nach einer bevorzugten zweiten Ausfuhrungsvariante des 
Verfahrens wird bei der Montage einer Druckplatte 2 der 
Zylinder 1 sowcitin Produktionsrichtung H verdrcht, bis das 
Ende 8 der Druckplatte 2 mit seiner hinteren Einhangeab- 
kantung 11 an der Unterseite 18 des zweiten Einfiihrschie- 

65 bers 16 anliegt. Dabei stehen beide Einfuhrschieber 14; 16 
in Stellung C (Fig. 7). Nachfolgend wird der erste Einfuhr- 
schieber 14 in Richtung Mantelflache 3 in Position E verfah- 
ren und der Zylinder 1 nachfolgend entgegen seiner Produk- 
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tionsrichtung F soweit zuriickgedreht, bis die Mittellinie 10 
des Befestigungsschlitzes 6 mit der Leitflache 22 fluchtet 
(nicht gezeigt). SchlieBlich wird dcr hintere Einhangeschen- 
kel 13 an der Leitflache 22 des ersten Einfiihrschiebers 14 
entlang mittels des zweiten Einfiihrschiebers 16 in den Be- 
festigungsschlitz 6 eingeschoben (analog Darstellung in 
Fig. 5). 

Der Zylinder 1 kann an seinem Umfang auch drei Befesti- 
gungsschlitze oder nur einen Befesdgungsschlitz 4 oder 6 
aufwciscn. 

Bezugszeichenlistc 



10 



1 Zylinder 

2 Druckplatte 

3 Mantelflache (1) 

4 Befestigungsschlitz (1) 
5- 

6 Befestigungsschlitz (1) 

7 Anfang (2) 
8Ende(2) 

9 Einhangeabkantung (7) 

10 Mittellinie, Ebene (4; 6) 

11 Einhangeabkantung (8) 

12 Einhangeschenkel, vorderer (2) 

13 Einhangeschenkel, hinterer (2) 

14 Einfiihrschieber, erster 
15- 

16 Einfiihrschieber, zweiter 

17 Unterseite (14) 

18 Unterseite (16) 

19 Saugoffnung (14; 16) 
20- 

21 Saugoffnung (14; 16) 

22 Leitflache (14) 

23 Leitflache (16) 

24 Andriickrolle (14) 
25- 

26 Andriickrolle (16) 
27IIalterung (24) 

28 Haltcrung (26) 

29 AuBcnscite (14) 
30- 

31 AuBenseite (16) 

32 Linearantrieb (14) 

33 Linearantrieb (16) 

34 Arbeitszylinder 
35- 

36 Arbeitszylinder 

37 Ende (34) 

38 Stirnseite (14; 16) 

39 Ende (36) 
40- 

41 Seitengesteil 

42 Gieitbuchse (43) 

43 Fiihrungsspindel 

44 StoBel (46) 
45- 

46 Betatigungsorgan 

47 Fuhrung (2) 

43 Zylinder; Andruckeiement 
49- 

50 Arbeitszylinder (47) 

A Ebene (14) 

B Ebene (16) 

C Steliung, obere (34; 36) 

D Steliung, erste miltlere (34; 36) 

E Steliung, zylindernahe untere (34; 36) 



H Drehrichtung (1) 
K Ansicht 

P Steliung, zweite mittlerc (34; 36) 

TTangente (1; 4; 6) 

fHublange(C-D) 

g Hublange (D-E) 

i Dicke (2) 

r Radius (1) 

AlphaWinkel(12;2) 

BctaWinkcl (13; 2) 

Gamma Winkel (4; 6) 

Patentanspruche 
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L Verfahren zur Montage einer hiegsamen Druck- 
platte (2) mit einem vorderen und einem hinteren abge- 
kanteten Einhangeschenkel (12; 13) auf einem mit Be- 
festigungsschlitzen (4; 6) versehenen Zylinder (1), bei 
welchem nach Einfiihren des vorderen Einhangeschen- 
kels (12) die Druckplatte (2) mittels eines Andruckele- 
mentes (48) auf die Mantelflache (3) des Zylinders (1) 
aufgewalzt wird, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Druckplatte (2) mit dem vorderen Einhangeschenkel 
(12) gegen eine Leitflache (23) gefuhrt und nachfol- 
gend der Einhangeschenkel (12) mittels eines ersten 
Einfiihrschiebers (14) in den positionierten ersten Be- 
festigungsschlitz (4) eingeschoben wird, daB die 
Druckplatte (2) wahrend des Drehens des Zylinders (1) 
aufgewalzt wird und daB die Druckplatte (2) in der 
Nahe des zweiten Befestigungsschlitzes (6) an ihrem 
hinteren Einhangeschenkel (13) zunachst cincn Ab- 
stand (f) zur Mantelflache (3) des Zylinders (1) auf- 
weist, der zumindest der Lange des abgekanteten Ein- 
hangeschenkcls (13) entspricht, daB der hintere Ein- 
hangeschenkel (13) in einer Position unterhaib der Ein- 
fiihrschieber (14; 16) mittels StoBel (44) leicht in Dreh- 
richtung (F) des Zylinders (1) gedriickt wird, daB an- 
schlieBend der erste Einfiihrschieber (14) in Richtung 
Mantelflache (3) verfahren und schlieBlich der hintere 
Einhangeschenkel (13) an einer Leitflache (22) entlang 
mittels des zweiten Einfiihrschiebers (16) in den posi- 
tionierten Befesdgungsschlitz (6) eingeschoben wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
nct, daB dcr Einfiihrschieber (14; 16) in einer Ebene 
(A; B) hin- und herbewegbar ist, welche in Plattenein- 
fuhrstellung des Zylinders (1) parallel zu einer von 
dem Befestigungsschlitz (4; 6) aufgespannten Ebene 
(10) verlauft. 

3. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Leitflache (22; 23) in Richtung 
des Befestigungsschlitzes (4; 6) verlauft, 

4. Vorrichtung zur Montage einer biegsamen Druck- 
platte (2) mit einem vorderen und einem hinteren abge- 
kanteten Einhangeschenkel (12; 13) auf einem mit Be- 
festigungsschlitzen (4; 6) versehenen Zylinder (1), bei 
welchem nach Einfiihren des vorderen Einhangeschen- 
kels (12) die Druckplatte (2) mittels eines Andriickele- 
mentcs (48) auf die Mantelflache (3) des Zylinders (1) 
aufgewalzt wird, dadurch gekennzeichnet, daB an die 
Mantelflache (3) des Zylinders (1) anstellbare erste und 
zweite Einfiihrschieber (14; 16) mit synchron arbeiten- 
den Andriickrollen (24; 26) zusammenwirken. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Einfiihrschieber (14; 16) parallel hin- 
tereinander und sich iiber die gesamte Lange des Zylin- 
ders (1) erstreckend angeordnet sind. 

6. Vorrichtung nach den Anspriichen 4 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB jeder Einfiihrschieber (14; 16) mit 




DE 197 19 



einem Linearantrieb (32; 33) verbunden ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jeder Lincaranlrieb (32; 33) zumindest 
drei unterschiedlicheEndsteiiungen (C; D; B) aufweist. 

8. Vorrichtung nach den Anspriichen 4 bis 7. dadurch 5 
gekennzeichnet, daB in axialer Richtung des Zylinders 
(1) vier Druckplatten (2) nebeneinander anordenbar 
sind. 

9. Vorrichtung nach den Anspriichen 4 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB jc Druckplattc (2) zwei Andriick- to 
rollen (24; 26) vorgesehen sind. 

10. Vorrichtung nach den Anspriichen 4 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB am ersten Einfuhrschieber (14) je 
Dmckplatte (2) mindestens ein in Richtung zweiten 
Einfiihrschiebers (1 f>) hin- und zuriick hewegbarer St.6- 15 
Bel (44) vorgesehen ist. 

11. Vorrichtung nach den Anspriichen 4 bis 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Einfuhrschieber (14; 
16) plattenformig ausgebildet ist. 

12. Vorrichtung nach den Anspriichen 4 bis 10, da- 20 
durch gekennzeichnet, daB der Einfuhrschieber (14; 
16) aus in axialer Richtung des Zylinders (1) nebenein- 
ander beabstandet angeordneten, mit einander verbun- 
denen Staben besteht 

13. Vorrichtung nach den Anspriichen 4 bis 12, da- 25 
durch gekennzeichnet, daB an der der Mantelflache (3) 
des Zylinders (1) zugewandten Unterseite (17; 18) des 
Einfuhrschiebers (14; 16) Saugoflnungen (19; 21) zum 
Ansaugen eines Endes der Dmckplatte (2) aufweist. 

14. Vorrichtung nach den Anspriichen 4 bis 13, da- 30 
durch gekennzeichnet, daB die Unterseite (17; 18) des 
Einfuhrschicbers (14; 16) dem Radius (r) des Zylinders 
(1) angepaBt ist. 

15. Vorrichtung nach den Anspriichen 4 bis 14, da- 
durch gekennzeichnet, daB am Grunde eines Befesti- 35 
gungsschlitzes (4; 6) ein bewegbarer, blattformiger 
Ausheber vorn Inneren des Zylinders (1) heraus in den 
Befestigungsschlitz (4; 6) einfiihrbar angeordnet ist. 

16. Vorrichtung nach den Anspriichen 4 bis 15, da- 
durch gekennzeichnet, daB jeder der beiden Einfuhr- 40 
schicber (14; 16) jewcils cine dem andcrcn Einfuhr- 
schieber (16; 14) zugewandte Leitflache (22; 23) auf- 
weist. 

17. Verfahren zur Montage einer biegsamen Druck- 
platte(2) mit einem vorderen und einem hinteren abge- 45 
kanteten Einhangcschenkcl (12; 13) auf einem mit. Be- 
festigungsschlitzen (4; 6) versehenen Zylinder (1), bei 
welchem nach Einfiihren des vorderen Einhangeschen- 
kels (12) die DruckplaLle (2) nutiels eines Andruckele- 
mentes (48) auf die Mantelflache (3) des Zylinders (1) 50 
aufgewalzt wird, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Dmckplatte (2) mit dem vorderenEinhangeschcnkel 
(12) gegen eine Leitflache (23) gefuhrt und nachfoi- 
gend der Einhangcschenkcl (12) rnitlels eines ersten 
Einfiihrschiebers (14) in den positionierten ersten Be- 55 
fcstigungsschlitz (4) cingeschoben wird, daB die 
Dmckplatte (2) wahrend des Drehens des Zylinders (1) 
aufgewalzt wird und daB die Dmckplatte (2) in der 
Nahe des zweiten Befestigungsschlitzes (6) an ihrem 
hinteren Einhangeschenkel (13) zunachst einen Ab- 60 
stand (f) zur Mantelflache (3) des Zylinders (1) auf- 
weist, der zumindest der Langc des abgekantcten Ein- 
hangeschenkels (13) entspricht, daB der Zylinder (1) 
soweit in Produktionsrichtung (H) verdreht wird, daB 
das Ende (8) der Dmckplatte (2) mit seiner hinteren 65 
Einhangeabkantung (11) an er Unterseite (18) des 
zweiten Einfiihrschiebers (16) anliegt, daB anschlie- 
fiend der erste Einfuhrschieber (14) in Richtung Man- 
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telflache (3) in Position (D; E oder P) verfahren und der 
Zylinder (1) nachfolgend entgegen seiner Produktions- 
richtung (H) soweit zuriickgedreht wird, bis eine Mit- 
teliinie (ID) des Befestigungsschlitzes (6) mit der Leit- 
flache (22) fluchteu und daB schlieBlich der hintere 
Einhangeschenkel (13) an einer Leitflache (22) entlang 
mittels des zweiten Einfiihrschiebers (16) in den Befe- 
stigungsschlitz (6) eingeschoben wird. 

18. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 3 und 17, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Zylinder (1) nur cincn 
einzigen Befestigungsschlitz (4 oder 6) aufweist. 

19. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Einfuhrschieber (14; 16) beidseits an ge- 
stellfest gelagerten Schwenkarmen auf einer kreisfor- 
migen Kurvenhahn hin- und herbewegbar ist, welche 
in Platteneinfiihrstellung des Zylinders (1) nahezu par- 
allel zu einer von dem Befestigungsschlitz (4; 6) aufge- 
spannten Ebene (10) verlauft. 



Hierzu 4 Seite(n) Zeichnungen 




- Leerseite - 





802 046/363 




802 046/363 




Fig. 7 
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